金針乾燥加工技術，有待改善！

    金針是台東重要的農特產之一，由於產期集中，鮮蕾不易貯運，且為提高產品附加價值，迎合國人傳統消費習性，故目前多由農民自行乾燥加工為「乾金針」貯售及方便保存，惟因農家囿於乾燥加工設備不足，加工成品往往參差不齊，且二氧化硫殘留量極易超出四公克／公斤（4,000ppm）的國家安全標準，故近年消費市場低迷，農民亦蒙其害。

    緣此，行政院農委會特於金針主要產區太麻里鄉輔導金山金針產銷班設置「金針加工示範站」一處，總面積600坪，且已於89年12月22日落成啟用，期望藉此輔導改善及嚴格控管金針乾製品加工生產品質。另亦責由花蓮縣農業局、衛生局、宜蘭技術學院、食品工業發展研究所、以及花蓮、台東區農業改良場組成金針緊急處理決策小組，研究改進金針加工調製技術，訂定乾製品安全加工作業流程，及建立二氧化硫檢測技術等，茲錄其要簡述如下：

一、金針乾製品安全加工作業流程

  （一）偏重亞硫酸鈉浸泡法金針加工流程圖

[image: image1.wmf][image: image2.wmf]   
                            浸泡偏重亞硫酸鈉

      金針鮮蕾原料          溶液（濃度1.5 ～          漂    水

                            2.0﹪浸泡12小時）         30分鐘

                                                            
       金針乾製品成品          熱 風 乾 燥               日    曬

                                10～12小時                8小時

                                                                                                           
       二氧化硫殘留量          成 品 包 裝

       自  主  檢  驗           貯    藏

  （二）金針加工過程注意事項：

       1. 金針鮮蕾原料以網袋裝填，應以鬆弛為佳，避免過份擁擠而造成偏重亞硫酸鈉溶液浸泡或漂水的效果不佳。

2. 偏重亞硫酸鈉浸泡液濃度的高低，與浸泡時間長短，是影響金針乾製品二氧化硫殘留量最大的因素，必須嚴格遵守推薦量，不可使用超量藥劑或是浸泡時間過長，偏重亞硫酸鈉藥品必須採用食品級。

3. 浸泡液調配：以配1.5﹪偏重亞硫酸鈉浸泡液為例，先秤取1.5公斤藥品，放入100公升的水桶裡，再慢慢加水溶解，水加到滿100公升即完成。

4. 浸泡液與金針鮮蕾原料之比例：200公升的偏重亞硫酸鈉溶液，以浸泡72公斤的金針鮮蕾原料為原則，應注意金針鮮蕾原料必須完全浸泡在溶液之中，不可浮出溶液表面，以免花蕾開張。

5. 漂水的目的在於洗掉附著在金針花蕾上的偏重亞硫鈉溶液，水量須為金針的三倍，漂洗的時間30分鐘即可，但必須注意浸泡水不可重複使用。

6. 日曬的目的在於脫水，而且在日曬過程當中，二氧化硫會揮發掉，含量也會降低，若氣候良好，最好能日曬8個小時。

7. 熱風乾燥是加工最後一道流程，乾燥速度不能太快，以免金針花蕾表面形成一層硬殼，影響金針內部乾燥的速度。初時以60～70℃乾燥3小時，其後溫度慢慢降低至50℃，直至全部乾燥為止（含水率約為10.0﹪）。

8. 熱風乾燥過程當中，至少要用手翻動一次，以避免金針糾結而影響乾燥效果；並且在乾燥5～6小時之後，需前後更動金針原料台車的位置，以免造成乾燥不均勻的現象。

9. 金針乾製品製成後，必須裝入不透氣的袋中，置放於不照光、冷涼的地方貯存。

       10.本加工流程製成之金針乾製品，顏色較為暗黃，貯存期限為五至六個月。

二、二氧化硫自主檢驗法

  （一）金針中SO2檢驗流程

                                            細切金針檢體

                                            稱取1.0公克

                                               
                                            置於100ml燒瓶中

                                                
            在梨形瓶中加入0.3﹪過氧         加入水20 ml

            化氫10 ml混合指示劑二滴        加入25﹪磷酸10 ml


套上裝置


 氮氣以0.5（l/min.）


酒精燈加熱10分鐘


卸下梨形瓶

以0.01N氫氧化鈉滴定


直到變橄欖綠色為止

0.32 ×滴定ml數 ÷檢體重量 ＝ g / ㎏

  （二）金針中SO2檢驗試劑製備

1. 25﹪磷酸：量取32m1濃磷酸（市售高濃度磷酸為80﹪）加入68 m1 的 試劑水中。

2. 0.3﹪過氧化氫：取30﹪過氧化氫1m1加水至100m1；臨用時配製。

3. 混合指示劑：量取甲基紅0.2g及亞甲藍0.1g溶於乙醇中；使成100m1。（需冷藏）

4. 0.01N氫氧化鈉：購置現成0.1N的標準溶液；取其100 m1用水稀釋至1000 m1（需冷藏）

5. 乙醇：購置現成（試藥級）。

6. 水：試劑水或蒸餾水。

7. 氮氣：買現成工業用。

  （三）金針中SO2檢驗蒸餾裝置圖




  （四）檢驗時應注意事項

1. 通氣蒸餾裝置一定要確認每個關節都無漏。

2. 通氣蒸餾時氮氣應確實在 0.5－0.6  l／min。

3. 滴定時之操作一定要作到熟練。

4. 氫氧化鈉的濃度一定查驗清楚。

5. 檢體加酸後一定要馬上套上蒸餾裝置。

6. 天秤應確實保持水平狀態；並用砝碼校正。

7. 濃度的計算一定複算；並作記錄。

8. 記錄表應包括檢驗日期、金針批號、重量、滴定數、檢驗結果、檢驗人及備註

           欄等。           

9. 氮氣鋼瓶要用專用推車搬運及固定。
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