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在民周刊牟時.$.街罐頭膨罐率在槍驗局記錄，上仍高達 1. 5 Jó ' 部分..J:..廠學l.i是

徒在時藏期開膨雄最高亦布達5克.i..7%脅，使外銷鳳4罐頭普遍閻膨雄品遭受退

貨情茅。在當時這是，兩仲存在已久而始持未解決的問提問題，給罐頭業帶來祖大

頰 '1筍，影響聞 i際市場聲譽並阻礙了本省罐頭食品L葉之發展。

民國45牟本會為協助發展罐頭食品外錯，針對此嚴重問題經數月之調查研完

，發!Jl，罐頭封蓋不良乃為造成膨罐之主品原因，封蓋機之零件及封蓋調節技術均

布很大的問題。

普通一個罐頭雖接封差一些如靜主教週或故月，布時尚不及引起膨罐，但如

經裝箱搬運或在港口裝船受到震動時，其j起封存點即將暴露方發立膨罐主兒，象。所

i.-<妥防止接封不良之損失，在L廠已必須建立封蓋自行檢驗制度，經常核查接封伴

控制品質。

本會於民國46牟定為協助提高封萃技街水車，改進膨罐問題，曾反閥-連串

行動，首先自美閻購進格封斷尚技影儀 (Seam projector) ，及切雄，電絡 (Seam

Double Saw) ..3-.:&..壺，補助檢驗局及各庄地分所做俊協助各成校對封益機，舉

辦封蓋技術及梅封核查等講習旗，史收集閱內背料 ， J.益并餘時間寫成此「封蓋蜍

查手冊J '分贈-3-罐頭廠及布關單位，經二牟布計鑫'1性的?.t進彼， '*'-;島、對蓋技術

來準已顯卦提高，至'l49牟時外銷鳳梨品廠膨罐率已降為 0.2 %刀真定了什鋪成4

國際布場信譽足本省罐頭工業發展基綻。

近年來鳳#，.>:.<Jr史展開了多起祈罐頭產品，外銷罐頭.x..廠數較，台寺前約增加

三倦，罐型增達34種，封蓋機混布的入育垂的增加三倦，故品廠封蓋技街人頁增

加，紛向本會:合贈封護技街手冊，本會為5巳令需岳重祈修訂再妝 ， i.-<供黨對持對

槍查J:.之參考。

本冊修訂，多永檢驗局，據明義技正協助技且，誰此說謝。
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亭秀

中國農村復興聯合委竟會

鄉村樹立組食品加4技正

民閻丘十五J于十二月
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-、罐頭捲封基本概念

在研克格封吋缺點.&~.食堂方法之前，甘先應瞭解持封過起之原麗，瓦動作 ， ~ .. Vl.jf革擒J:.3-主要機

仲之正確作用。

品嘗封議穢的種擷很多，布于動的 (Hand seamer) , .f為動的 (Semitor seamer) '.瓦爾動的〈

Automatic seamer) ，但其主6年構造則相悶，闢F互間Ji.表示特封過程JJl.，象 o

間一條罐蓋 (Can Cover) ，罐身 (Can body)λ札頭 (Chuck) 相吻合於罐頭J:之畸形。

間二傳第-4急輪 (First ro11) ，首先白莖緣 (Cover ßange) ，罐緣 (Can ßange) 施以穩定壓力

.&~卷封畸形。

COVER FLANGE 

罐緣

第一間

ROLL 

第 -
一
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第三食，:

( A'~ 

\BJJ UM /t

‘\ 

罰三係 (A) 雄身接挽(lap) 部分，在第一次接封完畢之

正常畸形。商罐鴿 (Body Hook) 內宿兩層鐵皮技教亭，所3次

會莖緣恰能與雄身相接觸時，則在接投(lap) :V.,.( ~r~重身之其他

部分， 間非兩層鐵皮，故瓷、緣與推身前一定草棚可容持中

( fingernail) .tf;入的，)、空降。如第三飼 (B)

罐頭常委加熱就氛， ~之罐頭:雪白假:tt莖機 (CIincher)將種

言:假封 (Clinch) 最μ置身土，亦可用普通封蓋機之第一路較特

封代替假封莖穢，比Hf幸L頭 7封面頌拉格輪溝 (roll groove) 之

止求兩低 1/32 村，托罐聲 (lifter or base plate) 胡啟刀亦應r

少許或，卜， il或少的程度看罐頭內容粉F家品定，但亦不可太

鬆。特輪必須放聽一些，使荳綽彎持在權摔下1為可>:'..<轉動，品

不能拿起雄董事年度，絕不可壓待遇緊使主jts家彎下。加熱悅氣徒

，罐頭再經正常的其封過程。

雄緣J交萃f幸在第…J支持持時，時受特輯的品率塵，使莖鴿

(Cover hook) 丰產主若干教投 (Wrinkle) ，迫學教披在格控

濤 307 ~.，.(下甜，J、雄止，較為明慨。

鷗四條第二格封完畢之五;:{i畸形，第二，接輪(Second l'oll) 

續向輯、錄(flange) tf:緊﹒雄雄間受壓刀弩成罐鶴(Body Hook) 

'品萃綽亦隨之F軒在罐鍋下面，請之為莖鉤 (Cover Hook) 。

問丘之f約是身接蛙部分第二接封史學之五直在情形，會壓均作

用於第二j是輪峙，由於罐身接縫處之鐵皮較多，故曾先形成j在

輪溝畸形狀。

第五聽

第四劃
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第二捲封吋目吋4挂歷緊格.喙'使鉤雄互相緊密鉤結，並將原已塗在雄蓋j卷曲部內雄之橡膠液(

Sealing Compound) 填滿持綠的空緣。鼻此過程中捲封塔J:不移動耐趨勢，故在裝置第二梅輪峙，

常臂一點空隙， )'~緒，台向.J:.移動，如此則不致使第五聞之A點變成丈夫鈍，在車頭封裝機 (Single

head Machine) 第二.持輪溝之，上表面，和札頭 (Chuck) 之明表面頰智布閉路約 0.005"-0.007" 這空

降常禹王兒，代機器投計毒所特別設計l:l:{'故探作者可不a必再加~.，(祠的。在雙頭封;在機中 (Double-head

Machine) 其第二二持輪做得比第一格輪深 0.005" ，己留下~~學作向，上之移動，故第品格輪可不.;1...-再

特別預留空降。

二、影響梨成捲封的各項因素 (Factors Affecting The Finished Seam) 

用一定厚度λ堅韌皮的馬口鐵皮所製成大d、不同的權，具特封品質j員取決於下11) 四項基本問素:

1.罐蓋畸形式JJ..尺度 (Shape and Dimensions of Covers) 

棕i拉罐蓋的尺度，在格緣前往 'J!如附表一五四(第23至26耳〉所示;在附表二斗中，罐蓋部份之

影響捲封尺度是?為糟溝部 (channel) 或平坦部 (flat) JJ..~台邊 (started edge) 。在附表三中，說明罐

蓋的捲緣與封荳札頭 (seaming chuck) 吋闢係?封蓋幸L頭之側邊傾什為四皮。附表JL 、三所示蓋祥

(Cover flange) 冉權雄 (Body flange) 之尺度，僵持美周一家廠商吋棕卒，而不能代表美闊的-般

雄封標車。

2. 罐緣畸形式.:&尺度 (Shape and Dimensions of Body Flanges) 

結準的罐綽尺寸長甘附表六(第28耳〉所示，品種雄之閥始處冉罐軸所成的角度務40 ，與封蓋幸L頭所

成之角度拍手，雖然在罐雄主花一部份鐵皮可圳和!用，但前製成的罐綽其大，J、主要常賴特封時拉罐盤

(l的er or base plate) 的歷刀品走，過繁的拉罐盤，將使雄身壓入持封之內，投使罐鉤較正常格準為

長，童話她的拉罐盤，將形成較蝕的罐鵝，武林本無娟結發立。(第38貿嗨，妞， 6B間〉

此處崩注意者 'tr罐絲瓜權益之平坦部{;ô'與持綠部份之尺寸，並;Gi隨罐徑品變化，大企雄一一例

如 603 .f:益者一-þt. d、金罐之品封尺寸較大，但，上述之基本尺寸則完全相間，如布差異時，且還急是尚於

使用較厚甜馬口鐵皮之故。

空罐由於概運閥餘，常常會使罐綽產主~詢 (Bent flange) ，影響格邊彎J氣角度居喝不搏，甚五

龜裂寺之拚筒，偏不事先進別矯正，捲封在會引起滿氣之後果，凡本掛裂格邊之空罐，必須進除本用

，屈詢木齊時，應用，持邊矯正器 (flange rectifier)矯正均-角度從她可接封。在工廠管捏.J:.與其注意

雄緣損壞之鵡且，不是回事先份說損壞為重要。

3. 封蓋捲輪反華L頭畸形式與尺寸 (Shape and Dimensions of Seaming Roll and Chucks) 

製成的路封，其形式與構造，實際事已取決於封笈持輪 (Seaming Roll) 的輪廓)J..札頭側邊傾斜

度，最L頭吋傾斜度，帶參閱本手冊附表3. 、正、的(第24-26育〉所示中周反共關掃本權~尺寸 o 美

聞學L繪紫甜封麗梅輸，使南極.J、變化，會扮.i.~同峙，刑事每一宮發畸研究問題。正常的第-JJ.. 第二斗持

輪之輪廓請參悶附表~(第29買〉瓦附表入(第30買〉。按兩附表所余，方岳古拉斯 (Angelus) 第一

格輪“No.R7" JJ.. 第二:..4卷輪“No. 肘"之形狀，迫用於 300 .Æ. 404 的雄役。第一特輪溝(Roll Groove) 

之尺寸可l連空罐大小品戌變，以適應馬口鐵}t~~示同厚度。

j卷輪與札豆買車推封揀作止HJ 頁蒂直接品和曹大吋壓刀A磨棕作用，故其壽命較娃。若其趣鹿為

C55 ，其最低放用可達 10~克罐﹒若為 C60-63.5 其最低放用可達15禹雄。所以保持清j崇拜滑;開畸係

晨.J:.兩大基本工作，尤其是水果汁，盟滷汁J1..內汁寺，共本高度腐蝕作用，雖金屬與其接觸時間不長

，其被腐蝕程度仍甚可觀，接輪J1...fL頭所用銅什只求吋磨，品不安抗蝕，昕~.-<這些重晏零件，如接輪
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、札頸、永軒瓦拉罐漿等，應持今日使用徒 ， ~.j員拆下用肥皂熱水洗清，風兒j祟i哉游裝.1:.'否則推輪

迪轉不自由，誰給溝發其局部磨揍，正籌建j中會縮短接輪之毒命。

1事半之幸L蹺，其底尚必須要干，品且 ßl緣主要與自痕，會雄蓋緊f要在幸L頭下時，普通用乎不能轉

動為佳，如果札頭底尚不平，中悶。早闊的(Can Cave) 或其主役磨損已至1/ 0.00時 II.J-時，即不能再

用。札頭用螺絲鑽在..i...軸主，應特別注意土面本無f芳是成雜背，叫兔札頭裝得不平，裝妥徒、用手我

特機器，由各方面觀客車L頭是否正確水平凡垂直，如果不水平''ér表示螺旋線 (Screw thread) 已磨

掘，必須史蟻。總品言之，札豆豆一定感混得J瓦格，特封始能均勾-玟。

第一格輪如受磨摘役，均不能寫放吟將叢角徒在推均下面，反霞、4年歷向罐身，第二持輪如受磨搞

徒，亦不能將推掉很緊地壓向罐舟。其丹紅梅封前，弟、1頁注意接封主要我仲蔚為磨損，雄才使用。完查者

，在格封在發立重大之指失。

4. 對莖機之校正 (Adjustments of Seamer or Closing Machine) 

校正接輪之壓力瓦封莖機土拉罐彈之墨刀，方為最在決定!二賞梅封形式2t安全度與持封尺寸的閻

素。才在1車封莖棧校主丘之Jft完 fit表十二(第33主41 ßf) 所示，縱使外形正常吋持封，如果校正持不正確

，權椅.lt罐義也將變得不正常，甚者可能全無鈍結。

j卷封尺寸可能指示對總輯之校正蘊含或不妥，但裝成甜1年針玲是徒湯1)萎了，必須想:車全部接封橫斷

向畸蛾查。格輪.lt.t毛罐盤之壓刀 'ß景是靶，緊密且正常情形下所形成吋雄封橫斷面，請參考咐在十五

(第33一位買) ，各種不同之變化2tf{t表十五，路封斷為聞單早歸的分析表。主於格輸，幸Lií頁'.lt拉罐

裝對峙封調節甜影響畸形，當靜下結詳述。

玉、影響捲持調節乏基本因素 (Factors A能cting The Adjust) 

卦莖機視節土前發且正要的寶島，普通峰.1:.述之I!il素汁，只IJ 受Í' }IJ各止發國素之影響:

1.第一持輪之緊度 (Tightness of first operation roll) 

cî)調的太輯之械點:不龍使笈絢(Cover hook)完全路入罐鈞(Body hook)之內焉，雖然罐詞在

度夠格卒，但莖鈍太挂，品且娟、埠交接闊陳太大， ~.盔、埠交點容易開始義時，產主裂隙，在接封11'

形長II較標准為長， )季度不哎，截尚 4Jj:蹄，紐 h說下鈞、咚，測量蓋鉤諱:特別位，如第六割 (A) 。

@調節太緊之掛站:品草草內緣'~4~' 得丈夫鈍，同時申L頭之間面容易切成該處之鐵定，縱使沒布切

戚，鐵皮轅悔之徒，亦易鏢倍。不論起罐盤壓力之故弱，罐筠亦難得捏恕，權益7封面向雄形成夫

缸之島角。 第六間 (B) 0 

~-)餓交接本海主

(A) 第一轉輪太鬆

;長 ，比.
/、
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(B) 第一捲輪太緊

間



2. 第二捲輪之緊度 (Tightness of second operation roll) : 

@調節大鬆之缺點:持對外形去園，園角太丈，雄蓋研尚缺少-間平圍環格，誰又厚且雄，特緣

和雄身接觸不密弱，如將持絲拆閥，內形爾瓦鉤緣相互離闕，鉤結不寄去。第七聞 (A) ，且於

鋪雄主要呵，批投 (Wrinkle) ，所~.，(調節封革機時，寧使第二:.~:卷輪緊接會較鬆學講起安全。

@調的太緊之耕點: J起綽鐵j先受緊接，持對長度增加，特輪磨耗大，同時會使特綽底部與罐身，

壓緊迫皮，真且不正常個結狀態 (Abnormal kink) 如第一k閻明〉品.i迫使3豆角內史時掛混血

來，若第戶持輪不夠緊路轉底部史會被擠下形成丘身狀4h (Pimple) ~其最外廢鐵皮常熱接輪

底雄所切剖，造成無鈞、埠之特封，成稱脫鉤 (Unhooking) 。

捲像外J步大團

捲線太長在A
才皮切割

(A) 第二捲輪太鬆 (B) 第二揖輪太緊

第 ..t: 間

3. 申LH.頁與持輪之相對高皮 (High of roll with respect to chuck) : 

祠的持輪溝，上轉與幸u頁之T河兩間之離離;如果其閩隔太大.如第入間 (A) ，持對結果會使罐益深

度過沫，鉤綽車是艘，罐身增高，罐鉤i成艘，雖然路轉~度與厚度之凡寸迫于格i學，然品4起綽研部

內離彎度要且已極圓形輪廓，尤以鉤雄長度不鉤，鉤結不竿，蹋不安全，如排第二持輪稍鬆些如〈

B) 團則捲封徒，罐緣會社揖商學L頭頂部品產且-種輕皮切罐 (Slight cut-over) ，以至止不能去，平

常方法脫落，所以調節時應注意第-~:起輪溝，上緣與幸L頭頂面，僅僅接近萬度，事實.J:其接觸點應

稍為鬆-點，第二格輸J:.緣與幸L頭頂曲之閒嗨，以0.005互0.007吋之聞為適當。

(A) 

-不捲輪典章L頭胡險太太
r--車，咱一 :命 j

第入團 兩種發主雄銷佳的舟、罔

7 

市 1技經魅力從

(B) 



4. 拉罐盤壓力 (Lifter pressure) . 
拉罐盤之向，ι壓刀，目吋在使罐蓋緊也是於罐身J:.'以維持權益昌等雄身間緊密之接觸。如果品推壓

力過大，貝'J罐受壓迫推半，逆使權鉤增長，雄身高度減低，甚至產立切雄或在蓋銷不足部位早見

突可告狀。如果拍雄盤展刀不夠如第九間 (A) ，貝 IJl各封鉤撐不能鵡結，外形尺寸竟在成符合格車，

但罐裝束度迅氓，措身高度增加，鈞絲變艘，若遇第一持輪太鬆或不夠緊時如第丸閱 (B) ，只lJ

其在果不{2.影響使品單身長，鋪雄艘，革問氓，持綠1..皮大'1å.鋪鈕，甚.f.沒布鵡結， J急轉內只有

問層鐵成'~... H之厚皮i簿，車外形可見到罐身窮學組結 (Kink) 狀。

鈞.喙幾泓鈞結

i毛罐壓力不夠及捲輪{主笠犬高兩種原
(A) 

困所格成之給呆。

第九

四、推封的尺度 (Dimensions of Seam) 

(B) 
間

這台緣4無倒給

i也罐壓力不夠及第一總輪太弱，兩種

原因所4構成之結果。

持封尺度糕車在~閣均不相同 'tr 薛同一間草:~成結準亦不同，伽附在十乃為其闊拉罐素所使用

的戶般捲封尺寸，問此白紙也寫若干限制，在中~宇且不代表任何蓓一二已成吋情形，肉串每當T於持封設

備，將峰之l季度誓不悶，是一廠甫的特封也并比另一廠商的持對較熱緊密，馬口鐵皮付費堂也是使用

於是發尺寸金雄的平均質量，會使用較輕iJ.教堂馬口鐵此時，畸形商品不悶，此點必須特別注意@戶

船吋法肘，在計算格封厚度時，為五層馬口鐵皮再加103~ ()附表十〈第32賞〉是求行甜數宇便是持封

P五層馬口鐵甜近似厚度，說厚度條報據各種丈"、空罐所用棉罐身鐵皮Ã直接蓋鐵皮 (body plate) 瓦

罐蓋鐵定 (end plate) 畸重量品計算者。中周罐頭捲封安全尺度'.&.日本掃車可參考附在人，十一、

十六(第31 ，32 .4 5 賈〉。

五、捲封之檢章 (Examination of Seam) 

1.外形之檢查 (Yisual External Inspection) 

@外形觀毒草井離定一一在外形止1巷封的輪廓d必須持令第二:.~拼命之溝形 (groove) 。持對t必須緊密的

持在品種身，ι雨，接封厚皮可)-~說明第二二持輪掃作的緊密度，接封d必須 fE合部周圍予以概算章，以視

布無割裂，蔚為稍不去而發A劃霄，咱膏 'YM鰱 (Lip, Droop, Vees) 。請問第十間 a.a b寺河:

正常沌泉。

a. b. 
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檢查雄封如不切曉峰埠，詭辯芳IJ罐頭接封之優良，最務埋怨。可是宰實止，種看i起封外形不接可

靠。仍須由權頭中抽宿費支個切閉路封檢驗， ~...<觀毒手其內部之結構，普通路封緣tJ-封j乃迪第三路輪溝之

詢線而定，去。第十…厲雄J:B 點(見下關〉之閩南半徑恆較接點之輪溝曲線之-'f-徑為大，玲持恰在罐

身邊接持封bt問其擁堉七層鐵皮，故可克賞;需之曲線。在A點彎皮間角較 B 處稍為尖銳一點， '1住罐身

邊按1卷封處仍是甜甜，雄莖頂部一間由 A點 厚度

互B點間，可3次看虫-個子的關1萃，此即在

赤峰封時，宿街土的壓力，迪希雄益和第二

格輪埠，上在為相接觸所泣。從.緣C點，放思

:勾罐身4長竊處，對於1主緊的罐頭，這些特性

若借助擴大楚，史可明晰視車出，反之如無

道學特性， tp表示格封太鬆'品布裂 F眾的危

險。

事ÞJ-形主要缺點五已學λ其四泉

長度

LENGγ“ 

外形成察普通主要發見缺點約寫下JIJ諸種克車:

A. ~.各絲不平 (Uneven seam) 

CKNESS 

雄 j甚深皮
。EPTH OF COUNTER SINK 

第十一聽

Jfr. 悶: (a)總輪磨損，札頭揖轍，格輪料中心不正式其能機械部分報壞。

(b)第-~年封或第三搗封太緊。

結果: (a)推封緊度不均一。

(b)捲緣外纜，芸凹品不4'-且也象。

(c)捧綠黨的部位具堉教絞。

B.館形格封 (Rounded seam) 

舟、問; (a)第耳其封太教

(b)第一格封去緊形成扭度接詢。

(c)壓刀不足。

(d)J各輪冉札鋪開除太大。

結果; (a)雄雄之長度變短品且厚。

(b)接封鬆 (Loose seam) 兵車紋絞 e

(c)J急封不:J;~~妾於罐身。

(d)品種鶴位，罐身建長，蓋陷汰。

c.捲緣夫說 (Sharp edges) ;t切雄 (Cut--over)

9 一



/5'.問: (a)第-~:卷輪緊第二雄輪鬆，成第二捲輪過錯 e

(b)拉罐壓均未揖

(c)格輪與幸L謂之間棟大大，成裝置不對。

(d)雄身路邊揖錯過J多。

結果: (a)搗綽真正鈍帶 (Sharp bend) 

(b)~訓學頂端內側磨成夫說，或-ta拘品發Jl切雄 (Cut-over) 尤其志雄身接燒掉接處特別提

賞。

(c) 蓋鉤1:.. 0

D. 吐舌狀 (Lips， Vees, Droops) ; 

，原周: (a)第一路輪鬆'第二格輪過緊。

(b)罐身接蛙捍錫過厚。

(c)拉罐盤壓均遭議。

(d)鐵皮去厚。

(e)罐雄或蓋緣損傷。

結果: (a)推銷丈於蓋鉤。

(b泊在封厚度減雄。

(c)輕者接轉壓迫1舌狀 (Vees) ，甚者則形成吐舌狀 (Droops) ，更本推掉缺頓沒寫鉤結社

壓成吾狀 (Lip) 。肉，蓋鶴不J已成缺少之吾p位，使罐雄完全基露於外之狀益。

E. 滑品種 (Skidder)

，原悶: (a)拉罐盤壓力本鉤。

(d)拉罐盤晶投磨尤成油膩。

(c)托雄盤中心與幸L頭中心不在直線..1:.'成其迦轉不當時。

(d)札頭磨尤或油膩，成其部分直徑磨損時。

(e) 第三捲輪過緊。

(f)捲輪與幸L頭肩部臨舍不會，或於4起輪迴轉不周滑時。

(g)幸L頭未完全彼特雄蓋或鬆她自舍。

(h)封蓋機械不良，使捲輪進程過平，亦能發且滑動。

結果: (a)滑動會使一品格輪作用不完全，品使接轉之厚繹不一戒。

(b)格球和罐身接觸智若之鬆緊鹿亦不【錢。

附拉;香遍發其滑動，~“、形躍較大形雄禱Ý' 條周 d、形罐車役.}、'為學L頭拜托雄盤所收持面積較

小之紋。

F. 持封不正 (False seam) 

Æ<、問: (a)罐綽 (Body flange) 指4衰成布拚1:1"

(b)持封錯誤或罐身社於拉罐盤J:.沒布對准。

結果; (a)罐鋪仲廷在持雄底下。

(b)蓋綽注布鉤止罐鉤克車發其於局部或整個罐頭主。
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一1:. 4租金在華

2 

J 

4 

3 
干部全線

t巷幸會各部空降

第二十五悶

@皺紋皮之觀科

B. 接封斷面金絲之鞭，別:

正確峙調靜狀怠雄身掉轉冉萃鈞應丈且已成為U字形，且與生 1幸存在。

;;r:正確調品成使用磨損不良之路輪與幸L頭，只lU各封結果﹒必草堂 f是存在，立主

易 i或低真空，接J旦發立渴氣，大凡~Jll持正確之接封'J!!依25間對示， 1, 2, 

3, 4, ~空靜、逕戶手長)1頂Jf.清失，不可紅使第4全球清失而 1 ， 2, 3，品空降傢

N...存在。式3清失，品 4， 2 ， 1，仍然不變之J)l，泉。杏正確狀挂下， 4, 3，兩生

條是難免峙，惟其空降大，卜，第4錄以不超過 0.008--0.012 吋，第 3 條不

超過0.012-0.016 吋為賞。蒂安全詩，務使3f家消失， 4紛;盡量抑制沌，J、。

1 ， 2，兩條絕常喜求完全清減，被~ß者對此寺堂的:應加注意。

接封的緊密度，-般由荳鶴的教紋皮 (degree of wrinkle) 拉伯?之，蓋鉤的教紋，條街於革‘嫁接

向罐絲拆去(ß幸遭受壓力而形成。持對順剖，持輪壓力適當時，皺紋就會或少成完全消滅成為平滑的鐵

皮，反之徒封不笠，特輪壓力不足時，批紋皮式會增加。

同手緊密度的特封赦紋皮，由於罐頭大小.及馬口鐵皮堅取皮 (temper) ，與厚度之不問品異。大

罐頭掉進椅批投，使不會f芋d、罐頭峰造赦紋那雄形成嚴重問題，司為罐口五位加大眉苦''f'樹皮使會;或

小心的經空種草鉤均教投去四萬零度，便可說明其路邊喝過~緊密，是1頁注意可能發立耐熱點，諸如

切權 (cut overs) 'ø.!台 (droops) , lt脫鶴 (unhooking) 寺。但.603徑空罐接封神蓋鶴教紋如品零

度時，悶不能混為迅{1)緊密。徐 603 徑J.1..其他大徑空雄外，在使m一指封蓋棧.&棕i學椅第二接輪之輪

廓，最好吋品封切并放紋之痕跡。

持封的緊密度儘苦相同，但堅取怯較高吋.為口鐵皮會J蓋其較大的教投，聞此，在與斷裂成持封時

緊密度 (Tightness Rating) 式比較兩當接封的緊密Z支持，品銷注意為口鐵皮的堅取庭。

普通芳11現故投產棕尺(兄弟34頁第一劉 B) 袋?韋拉紋皮。其結明之方法是紅批投f霓紅 (Wrinkle

rating Value)表示之。例如故紋之深度達到萃鈞 (C.H.) 球之全長，會主島位大之皺紋，應以 W.R. lO.

表示。若皺紋寺鈍僅棋延互蓋鈞長度之2/10時，足以 W.R.2. 表示之。你比確定紋紋度。三號罐以下

之.j、型罐批紋度， ý.-< ;;f":超過 W.R.3. 喬安全，但比三號罐史大直徑之雄型，空十分丸滑。尤以一說

雄毒品然，如果放紋皮超過，上述安全皮，貝IJ表示其封去蓉，省混氣危險，其M.紋深度愈氓，持對企﹒蓉，

正要舟、周 F 由第二接封不夠緊密封玟'檢查時底特別加以注意。
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拉美閻品盡頭協會認主烏拉克紋度均已達萃鈞長度 1/3 以內萌輕放 (Slight wrinkle) ，如達l/aÆ.仇者訶受

歡 (Heavier wrinkle) 。去。達到 1/2"'--< .J::.者請大教(Larger wrinkle) 307 {至2況下，)、雄可計經紋，但不

得草堂赦。 603徑丈雄護并與款式輕教痕跡紋紋，但不得定經紋。

(4) 菜鈞冉罐鉤A卷入育分亭之觀棋 (Butting Percentage) 

將史冊j盔、錄自雄鉤半徑 (Body Hook Radius) 內部葫點主莖鈞半徑 (Cover Hook Radius) 

內部問點之距離分為 100 寺分，制定權勾或美為j卷入長度所佔育分卒'tF得確均成萃鈞之A卷入百分卒

(Butting Percentage) 例如搭話間荳鈞格入育豆子卒 (Percent Cover Hook Butting) 為90克，雄鉤持

入苦分亭 (percent Body Hook Butting) 品85% 。任何罐型之接入育分半以 90克為控恕，最祇限度

不可少於 70路，對低於 70均為4、頌技正封玄裁。雄身接縫處(lap) 之A卷入百分卒以80Jó毒品服恕，最

低不能少於60% '去r11氏於此缸則j員技正封蓋裁。

::t 'l 馬路對當?商投影儀(Seam Projector) 觀圳特入育合卒甚為使斜。即將技影聽寺 (nomo-grapl。

如26廟， -t Ã-i{--4史是'J~至銀萃止，且主義將鷗寺前往左右移動，使其技影雄筠內綽頂點，再蓋鉤內轉研點

，恰巧~鼻閏示中O雄并 100球之止，同時安係持益鈞雄并確均在觀令中三條橫離平行，只1)可你據劉

寸土之影像直接站成萃鈞或推鈞持入之百分亭。接入育分卒演IJ 定結果如迅拭?當可判定偉封蓋不it o

'1'長安。育分半達到最低1早晨時，且不能對斬封萃絕封安全，仍j員為己令其他內部尺寸之檢斐，才可判斷。

例令在第…拉特迫于這及第二接指迅弱峙，其雄筠及Zi鉤j卷入~分丰雄均可達到75;話，但此Z耳其討鈞結

太鬆絕不安全。

種鈞

(end hook radius) 

萃鈞

COVER 
HOOK 

CPercent Butting of Cover Hook and Body Hook) 

第二十六爵
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(5)絢蠱宵分牟之觀測 (Overlap Percentage) 

鉤疊育分率f素描雄鉤與荳鉤庄重疊部分所佔育分率品言，昌等接入宵分率 (Butting Percentage) 不

同。其測量方法f率先將罐銷J乎很(Body Hook Radius) 內部 1買點與革鉤半經(Cover Hook Radius) 內

部頂點問之距離為 100 ，禹作一叫黃畸格尺。將此標尺【揣零點移.i.叢鋪底點(見第27間為蕪的，只11

葉鋪成點五推銷底點(b點)閻長度所伯格尺之首分串 (Percent Overlap) ，即為鋪養育分亭 o 'ÍV1j.$ø第

27 聞所看，或-!ø26悶不必移動只減去兩端求是按部份亦可投得鈞是百分亭。其絢接結育分率為75~6 0 

鉤要育分亭~-<75J6為埋怨，最低不宜少於60月，如f氏於60Jó則表示封蓋不良。頌校正封蓋機。鼻罐身

接隨處(lap) 之鉤疊宵分卒似60J6萬理恕，最低不得少於55% 。

觀測銷蠱育分率為檢輸格封A的更方法之-，去世"'Æ~起封斷商投影儀 (Seann projector) 測量甚為簡

便。~.-<鈞蠱百分率為判斷持封良劣之背扑，較接入育分率 (Butting Percentage) 為正確。

罐鈞
BODY HÖOK 

均
眼
k

imo ioo 
畫

C
H

第二十七圖
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4. 內部尺度 (ln ternal Dimensions) 

@內部尺度之鴻章:玲投影視制外亦可真就離吋角球止，五少發取四點五拉踹章，鉤雄之1t.度，似罐

角和革鉤寺長品約51帥，命為控恕。在品點都鹿，;日祠，唯底雄接組格封處走。ij汁，比較接♂點。

右時候內向均緣均要得很少，用鍾刀敲幾下即可脫下。測量錫緣吟長度周游棕足 (Vernier 

Callipers) 或受揖鋼尺來測章。用量罐鶴凡日守其止布兩個缺椅一大戶，卜，大是?可道.)、對本能道

，如此可奴制鈞絲之長度在兩個極 jf!Z. ý.-< 內。

發內部尺度正發缺點及其用呆:

A. 短罐鈞 (Short 如dy hook) 

主喝; a. 拉罐壓均不/屯。

b. ~起私、冉幸L捕時練過大。

結果 a. 罐鴿捏，罐身增禹。

b. J起雄頂端變為關形輪廳。

B. 長罐角(Long body hook) 

主喝:拉罐磨刀i是議。

結果:蓋鈞;或位，並可能孟之社舌。

c.挂蓋鑄 (Short cover hook) 

主聞;第一接封不足。

結果; .t急雄長度較正命為長，罐鈞可能正常，容易發其吐舌。

D. 長莖鵡(Long cover hook) 

主罔;第一捲封太緊。

結果叫起緣頂端 l待轉發.;t tlJ 裂。

5.{意封撿壹缺點之~l 斷

檢~判斷接封之缺點白訟，主教停業可獲得戶為念，會主持斬之初，當應r瞭解熱點時.i.A毒品肉，再

行鞭，現1]其他椅閏素，此作最徒的判斷。

第一格輸方再接封之苦之皮們的蚓傢密切，並美反作用 'ir 第一特輪獄時只1)持封長度(W)必史.J、。

第二接輪與棒封厚度(T)闢錄密切要反作用，但與蓋鶴 (CH) 喜且作用。肉，第二峰輪談時 T 受壓力

壁.)、， CH則受壓增長。拉罐盤之拉罐壓刀冉益深 (C) 及罐鵡(BH)要正.作用，與罐高墓Ji.作用。

渴求檢查持封缺點時容易判斷持封缺點原喝起見'孟主將持封核查缺點犀周之判斷JIJ 胡志於下:

可供參考應用，如仍窮困難或史進一步研克今聞素之缺點l5t、詞時，的可參考時表十四(瑟的買汁。

3次與j戳，該附表列車27種典封變化所發孟之缺點，原詞，可先測量W， CI豆， BH，及 W.R. 尺寸紅字峰，

即可白求中查出，拉罐麓，第一持輪，第二格輪或其他部分揍封不孟之l5t閣。
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fj~ 

強

捲封檢查缺點判斷簡表

祟，呵格輪 (1st. R.) 第三持輪 (2nd. R.) I 托罐蠶 (Lifter)

W正常或稍丈 I W ，J、 IBH 小

T無去改變 I T *- I C 大
BH 與 CH 鉤按不良

BH 不正常

CH 小 |雄高可能高出說定

卅j間，蓋輛平向國務(鉤緣不能筠結
a. 對BH 大，只1\ 2nd. R. 

，學 I J卷緣和 BH 鈞結示，密。
正常

b. -iøBH ， l、，只1J2此弱 l 你ý(W.R 在 3 叫〉
或強

CH可能，J、， (2nd.R. 張

時除外〉

Overlap 1.氏於60克

Uc 及 Lc 均丈

W 小 T ，J、

益明內雄墨尖銳閩南彤。|性可兮地象

IJ且帶 (Buckle) I CH 正常成大

d岔五也象〈其時T~，，J') 0 I BH 大

BH>CH(其時 2nd.R. 必 ICH 之底部易放切成。

滑罐

鉤結不/屯

在 1st. R 弱時可能無罐鉤

~J:. 

切罐 (2nd. R. 始時〉

IBH 大

".1-& 

a. 1st. R. 弱

b. 1st. R. 錯

c. 2nd. R. 弱

~~)。
d. 在拉罐盤正常時亦可能發且

可能發且滑罐〈雄在拉罐

盤正常時亦如此〉

W 丈

罐高可能，J、於枕定

C ，J、

|切權

說明:例如槍壺 W 正常或較棉車安身農夫時，即可由止表4r\l{可能係1st. R. 弱，

如 W 小時可能條 1st. R. 錯，及 2nd. R. 弱 0

萬求正確判斷，不能僅憑接一部位尺寸 tp加以判斷，品銷詳測~步位尺寸互相

背照在才得判斷。
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六、罐頭工廠封罐槍童注意事項

1.封權前是注意寧主耳

CD權緣 (Body flange) 應在使用前，預先核查，若發站在缺口，龜裂寺缺點之空雄，必須檢虫不用

。去。宿在詢不千五巴泉，應加蜻正在使用。

@J急封機械主峙零件咖接翰，中L頭，抽永友托罐盤等。使用前必須放壺窮無磨棍，是否需在存史誨，

用品質迅速水沌，保持清潔。似兔腐蝕，加油滑潤，傳使.ì!!轉靈活，或少磨擦，似保善其教用之

壽命。

@~急封調節昌等試封:典詩j各~~]安裝時應社長最懿位置然在徐徐轉緊，似兔持輪與幸L頭之損壞。在第

二品封接輪安裝Ý'-<前，先調節好第一路輪是在調的須將機械鴻會運動五日常工作E守所得機械溫度

下行之。封莖機去白搭一對t.-<.主持輪5巴令叫樹幸L頭時，持續"、心調持每個接輪均達到冉一的緊皮搗

車。調節完萃，實地好罐，今日每一臺品月1 的封莖棧莉的徒求使用前，試罐哼均應求;1}之於空躍中

，其水溫相當於正ff封雄Ilf之溫度。試卦4玄之罐，足觀琴手外形狀怠，勢;當外部尺寸，並錄取橫斷尚

及拆緝持埠，纜車內部狀怠測定內部尺寸。冉一特lt機械，頭試封缸岳重，同一雄頭j互制金三處不

同路，檢查結果認毒滿意與任何章太缺點時始可蚓始封雄，否則必須再調節.f.檢查認可在為止 o

2. 封罐過程應注意萃唷

封莖機械11t...$-.發封莖機構造，當類與怯能品落差尉，投其調品完好在，防能保持不逆之時闕若

長替之車'J 。任何封笈才是發揮.Æ.最大能量時，均難館持其調持長久不笠，財以首先τ必須暸解自己封莖城

之性能，再作搭車說寫吼叫的抽罐檢查，這是條:全封罐品質最大量f 用品最必需的且作。

Q)-i告臺封蓋機須塔牟人竟脅， í隨時抽查封好確立頁，到用肉眼觀早早路封外形并輸廊，及用基)可尺測定外

部尺度，如果發王起高曹大缺點式機械札悔 ， J生停止封雄， }頁待費支個接封已受充分的內部檢查，

認定并可在，才可繼續封罐，否則必須食品丹調節成史接機械零件，調品檢查完全成為行封雄。

@封莖機梳咖悍繼續樣作者，弄封…干罐品銷抽取戶權作全面完全之檢查，如係連續封雄才，帝

小時至少抽取一權作完全之檢查。

(學凡，棧械布磨j竟是生指壞部分，泌及機械調節寫過失式中速變臭者，海:應接注意在水變成濃重程度

之前，加3次與別與糾正，只發1l~少許時時矯正，則可避免發立;為氣膨雄等重大損失。

3.J急封調節應注意事嗎

j急封機械之視節，不是商白調品可似成峙的，除非寺遇巧合，育與一赦。若單位外觀地象沒尺度

作小i針，亦多歸失敗。悶熱普通每一禮品象，並拌完全軍喝為了某…部分調節失當之紋，往往f誰給令

五三部分調結失當前構成之結果。司日考試使特封內外尺底完合能持合格準範園，事實止蒂岡難，同事色

罐萃，海罐身所 J哥鐵定厚度不同，或閱罐頭內容紛發類及其的入持封縫中外來物質之影響，也蔚差別。
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普通封好罐頭之接封尺寸，可能比採本尺寸低式高速千分之二三吋之程度。假枷緊鬆程度與教紋皮過

脅，蓋銷與罐純文按比率良好，均無起通常進安全?早晨，仍可就說接封為安全。弱者罐頭廠所用截械

轟擊罐屁不同，也是使封益與封底之徒封，不能完全軒的之舟、禹。所Ý~調節機械時， ;必須依揖罐頭接

封棋街兩及揖胡裁金，精細研完，摔斷JfI.、題，品進行調品五調和點毒品度。此發言寫詩工作，應:t吋性，

切其心怠，諧和蓋鉤冉雄鈞之交A妾，其中任何一方若差?有一張薄紙之厚底，到難得完善之密封，聞此

調節程皮帶頭寫如海紙浮庄戶拉特知之地步，詞話，上除應精細小心之汁， I走妥留意下JIJ喜事嗎:

CDJ各輸，幸L頭及拉罐盤時間之配令:一

a. 批權盤，上升運動時，就載高雄益之雄，射殺紅頭執壓時應注意外來雜物之滲入。

b. 第戶捲輪完成接封4盔，第二接輪應.ir.. tp 閥始接封。

C. 第二梅特動作完成挂，梅特起身迫切互不始與其次動作之地位，使拉罐盤)'I~~IJ于睜不受阻攏。

@持輸，札頭皮拉罐盤之調薛 o

a. ~急輪與札頭之調玲:

(a)棒輪肩部與札頭間本h.~過大空隙，應將札頭垂直，上下調節，使接輪肩部種種接近品。。

但用手仍可容易轉動，成真機械空特哼，接輪偶品放引動逆轉之程度萬宜。但切勿忽視拉

罐盤，上升廢刀，使挾持空權之札頭位置，上什 o

(b)格輪迫近測定法一一拚下第二接輪簇，用臂刀轉動機械，轉達第戶接輪最接近乳頭Hf停

止，且主義斜用測量器 (Gauge) 成>:.<目尉，固定格輪於最適當位置，渴求，上第二接輪以同

株方法調節之。對毒品由接輪時，貝'l~A起輪必j員個芳IJ調的。接輪安定在，在實際接封m程中

，去四梅特安裝罷免或弩詢時，可能閏其推封抗力往逆之故。

b. 拉罐盤之調節:

(a)拉罐壓力傾向社頭刀麓，均系宣偏議成弱，措詞罐頭滑罐皮帶托罐盤祠的拉罐位置，亦然

發主持封不長。去。以押壓力鞏適度時，雄為發其滑雄才應視，為其他/fi'.、間存在。

(b)拉罐盤之彈簧彈性i連站時，的不能使其適當神壓，說:宜于以適當之調節。

(c)品罐盤應視節..f..罐身端雄井旁L頭高皮略一致之程度為宜。

4. 接封不良之其他原間應注意寧主寄:

除前述接封普通拚晨在罔果之外，為?留下71J.3--事情本得加以注意。

@罐雄(Body flange) 長度冉罐絲長度不相配合時。

@悶罐蓋街模及鐵皮剪刀不良或不鈴妙!先使切掉;;r:均11:峙。

@罐身徑與蓋徑芳:相配合持。

@封雄1多品質不良成塗睜不均勾，寫過J喜過少斷落缺點時，請參考附.f<..丘， (第27 頁〉使用賤，氣箱

尤1頁特別注意。

@鐵皮取性不良，引走接封發立裂痕 'A問捍錫質劣，捍接太厚式裂蹄。
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12. 封益機之校正 附在十二

(Closing Machine Adjustments) 

二章 j卷封中的錢種因素的研究

(A Study of Some Factors involved in the Forming of a Double Seam) 

i丘代的製罐工業，無論是在罐頭的供應方面，此事i雄的組織2封面，都已到了高皮完備的水准，關

於良好持封作業的整個問題，已成為製權者的責任。

根據我們長期製造供應對罐用橡膠液的經驗，我們相信如果罐頭封雄紫 (packer) 能與梨雄業

(Can maker) 合作研完良好的特封作素嘉點時，斜對罐頭事業大高梓豆。梨罐索財供應的封罐穢，

可泓係澄高度精確的持封。縱使最好的機器也d必須于3次檢查矯正。間為只要﹒布人品的國索加入時，使

可能發立誤差。如果罐頭封雄才能明暸在機器矯正誤差下所製成的持對型起，道些矯正使可i.-<作得史

與錯誤，品位立即補品之各種困難，在接封起.序中應注意此點，可i.-<使工作人員在#日作業中獲悉所梨

罐頭及二重捲對機器的可靠性如何。

本手冊所附爾從揖影 (Photomicrographic) 的研完，條根據美國杜威亞穆化學公司與各梨罐黨令

作所得結果，可~.-<使製罐人買史進-步明瞭'封蓋穢的精.且對二重持封的形式及安全性所發立的任何

影響。

在封蓋的第-鼻第二接輪操作中，封蓋機接輪可本書豆花，正常及緊密寺三種不同畸形發立。其結

果可能發主丸程不同的變化，亦即由第一接輪鬆把第二接輪鬆拖直到第一接輪緊密第二接輪緊密，拉

罐盤(lifter) 壓刀也可能﹒宿鬆施，正常及緊密的變化，問此使特封形式的變化再加三倍。

我們占世道還本其他國素可能影響梨成的持對， 191'-*0馬口鐵皮之厚度，對蓋持輪溝形 (roll contour 

〉札頭傾斜皮 (chuck taper) 及罐荳捲詢部 (ends curling) 瓦罐緣 (flange) 的尺寸寺，但述些閻

索並不會影響此工作的重要性，間為咒發使用同戶捲蓋機及同類罐頭，這發變紅都會成為常鼠， 't們

雖然影響持邊的戶般形式，但不會問機器捲輪之矯正品發立了重大變化。

戶般都認為﹒戶格:優良技師在檢查持針峙，月:僅應作品程度堂及檢視莖鉤尚的批投皮，且常錯閥

棋斷向，檢查鉤的位宜和形狀，絲~軍車L罐黨的經驗，持對的判斷，必須取決於其金部構造，品亦能僅

賴梨成持對的尺寸。國此 ， i.-< 間表來說明~程機器犧且對梨成接對所發立的影響，必然梓益甚大。

在研完下列這些顯微揖影時，我們可早已4看到這些間丹方是按照-定次序排列的。從，上至1)下的每衍

圖玲，是表示改變第-4起輪探作時的對蓋捲輪矯正一一由正常品鬆拖品緊密一一所發立的變化，從主

至11右的每排間玲，是表示改變第二捲輪掃作時的封蓋格輪矯正一一由正.常品鬆拖品緊密一一所發立的

變化。每兩種封蓋捲輪設置畸形的國#-'都放在舟、姐的相同地位，研完每但中的圖玲，使可以很容易

看到會持輪壓力不變而籽，罐盤壓刀變化時所立的影響。

這些﹒間丹可>:，(表示自在各種封革機矯正及拍雄盤壓力變化下所發革的各種情形，希特別注意鉤的

形狀，如何由第一格輪揮作Jl.拍磁盤壓刀所快走，俑，嗨，及帥，所余之.tt雄麓鬆施壓力聞玲，乃是

根好的解釋，如果第【持輪掃作及托罐麓的感力太鬆點時，持封外形雖然看來正常，但可能娟、綠太

攏。

岡比，緊密的第二搗輪探作可能補救第…格輪掃作之不足，但可能在接隨處(lap) 止發其問題，

也可能使機~發Ji嚴實的磨損(heavy wear) ，真此種畸形下，布時持邊沒寫鈞佳，品在接雄處(lap)

土面形成τ吾吾 (lips) ，除此，還可3次發且用肉眼無法看出的切權 (cut overs) ，罔此導玟歧漏畸形

, Jl:t.點請參閱國丹 3A' 及 6A' 。

在搭按部t.J-檢查持封情形，可~:(看出在其他部分看不清楚的各種混泉，在接蛙部酋以外雙重馬口

鐵皮可以旱呵成封罐時財產立形式不正常的路封。
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當諸位研完下劃時，更可批作其他的各:tØf rl:.紋。

我們提出其封研克的目的，是車泌持封斬兩劉丹;tl表示虫不正確卦萃義是著正的結果。但喝二重捲

封刀是-曾經、高委主的棋路封 ~:q支捕，在進步的摔膠液 (Darex Sealing Compoun甸的幫助于，蛾使

梢，高些不正常的形式發且，也不足發立漏縛，製罐技卸去世誌認清捧封工作之三室主昏性及略重處嗤之必峙

，則不謹封其本身宿豆豆，郎對主H詞罐頭之﹒索，亦將神孟之無窮禹。

第 團

(A) CB) 

為 5 (, , 

革主持 (Covcr Hook) 皺紋決反兮十悅

九九:R

波絞 (Waviness) 來

敘校 (Wrink!es)

t在#街面各~名份

第
品

.... 帥"﹒ 圈

(A) \
、y
J

QM 

第一樁車台灣之1ff且是 第三倦給海支持2月是
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正常

T = .085" 

正常

扎堆盤壓刀正常時

第一捲輪之調鈴

j卷封斷兩國

過弱

T =. ll5" 

罐月同按合部之斷面

過弱

- 35 一

過強

T = .081 '1 

過強



1 A 
第一正 第二正

T三 .055" BH = .076" 
W=. 120" CH = .082" 

WR =O 

4 A 
第一~~ 第二正

T ";' .055" BH = .078" 
W= .123" CH= .078" 

1、I R = l

7 A 
第一張 第二正

T = .05S" BH = .074" 
W一 .1 17" CH = .081" 

\V R- I 

j毛罐盤壓力 正常時

革二捲輸在不同 調 節情況下之變化

二 重封捲斷兩國

2 A 
第一正 第三~~

T三 .060" BH = .077" 
W= .116" CH=.077" 

WR =4 

5 A 
第一弱 第二~~

T = .064" BH=.070" 
W= .120" CH =.065" 

WR = IO 

8 A 
第一f是 第二鈞

T = .062" BH = .Oï4" 
\\' = .111 " CH = .069" 

\\'R = 8 

一- 36 .一

3 A 
第一正 第二 S~，

T = .OS2" BH = .077" 
W= .124" CH = .095" 

WR =O 

6 A 
第一~~ 第二 ì4，

T = .05 I" BH = .070" 
W = .123" CH = .085" 

WR = O 

9 A 
第一敘 第二?4，

T = .051" BH = .079" 
\\' = .117" CH = .082" 

\\'R =O 



l A' 
第一正 第二正

1'= .055/' BH = .076" 
\\" = .120'/ CH = .082" 

WR = O 

.j A ' 
第 一弱 第二正

T = .055/ ßH = .078/ 
W = .123'/ CH = .078/' 

叭' R = I

7 A' 
第一f是 第二正

1' = .055/' BH =.074'/ 
W= .117" CH = .081'/ 

WR =I 

托主草 堂壓 力正常時

第二罐輪泣不同調節情況下之變化

罐月同按合部 j卷卦斷 兩 國

l A' 
第一正 第二 55

1'= .060" BH = .Oïï" 
\\" = .116'/ CH =.Oïï" 

\\'R = 4 

A' 
第一必 第二 jj!，

T = .064" ßH = .OïO" 
\\' = .012" CH -= .06j" 

WR = IO 

8 A ' 
第一做 第二月3

1'=.062" BH = .074" 
W= .III" CH = .069/ 

WR = 8 
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3 A' 
第一正 第二級

T = .052" BH = .07ï " 
\\" 一 .124'/ CH = .095" 

\\'R = O 

6 A ' 
第一~f) 第二訟

1'= .051/' ßH = .070" 
W= .I23" C:H = .085/ 

WR = O 

9 A' 
第一 ?l， 第二做

1'= .051/' BH =.Oï9" 
W= .117/ CH = .082'/ 

WR =O 



1 B 
第一正 第二正

T= .的 5" BH = .071" 
1可 = .ll5'1 CH = .08yl 

WR = O 

4 B 
第一~~ 第二正

T ";' .055'1 BH == .050'1 
W = . l30'1 CH = .06yl 

WR =O 

第一線 第二正
T ";' .055" BH = .067" 
W = .lI4'1 CH = .08 l" 

帆'R= O

j毛罐愛壓力過弱 時
第二捲輪在不同調節情況下之變化

二重 J卷封斷兩國

2 B 
第一正 第二弱

T三 .065// ßH = .Oö3" 
\\' 一 1 09'/ CH = .069" 

WR =7 

第一弱 第二~~
T "';.062'/ BH = .048" 
W = .125" CH = .050" 

WR == O 

8 B 
第一 i~， 第 二弱

T ";' .06Y/ BH = .065" 
W = .l l0'1 CH = .065'/ 

、有fR ==7
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第一正 第二致
T三.050" BH == .076'1 
W = .13l" CH = .091'/ 

WR ==O 

芳:;-- ~!j

T ==.048'/ 
W=.131" 

6 B 
第二教

BH == .048" 
CH = .071" 

WR == O 

9 H 
第一教 育E 二~~

T ";' .05t" BH = .065" 
W == .116'/ CH=.075" 

WR = l 



1 B' 
第一正 第二正

T=.055" BH= .071" 
W= .t15 I, CH= .083" 

WR=O 

4 B' 
第一約 第二正

1'= .0551
' BH=.050" 

叭 = .130" CH = .06Y' 
WR =O 

7 B' 
第一做 第二正

T = .055" BH=.067" 
W=.1l4" CH= .081" 

WR=O 

托確鑿壓力過弱時

第二捲輪在不同調節情況下之變化

權月同按合部 J卷封斷兩國

2 B' 
第一正 第二 ij~

T = .065" RH =.063" 
\\' = .109/' CH = .069/, 

WR =7 

5 B' 
第一約 第二 ij~

'1' =.062" BH= .048" 
\\' = .125" CH=.050" 

\\'R = O 

8 B' 
第一fk 第二~~

T=.06Y' BH=.065" 
W=. tt O" CH=.065" 

WR =7 

.3 B' 
第一正 第三強

T三 050" BH=.076/, 
W=.131 / CH =091 / 

WR=O 

6 B ' 
第一~~ 第二拓:

'1' = '048" BH= .048" 
W =.13t /, CH =.07 t" 

WR =O 

9 B' 
第一 ì~， 第二?li

T =.051'1 ßH= .06511 

W=.116/' CH=.075 11 

WR = l 



1 C 
第一正 第二正

'1' = .055" BH = .082" 
W=. 124" CH =.091" 

、而I R =O

4 C 
第一~~ 第二正

T = .055" BH = .082" 
vV = .135" CH = .060" 

WR = O 

7 C 
第 - ?í， 第二正

'1' = .055" BH = .078" 
\"' = .115月 CH= .084"

WR =O 

j毛主堂堂壓力過強時

第二捧輪在不同調節情況下之變化

二重 j卷封斷兩國

2 C 
第一正 第二月d

'1' = .067" BH = .075" 
W = , 11 4" CH = ,086" 

WR = lO 

5 C 
第一 ~tj 第二 ~1j

'1' = .063" BH = .085" 
叭'= ， 140" CH =.035" 

WR =6 

8 C 
第一iJ， 第二 ~tj

'1' = .063" BH = ,077" 
W = .115" CH = ,074" 

WR =3 

3 C 
第一正 第二 i~，

'1' = .053" BH =.077" 
W= .133" CH = .085" 

WR =O 

6 C 
第一月3 第二括:

'1' = .051" BH = .077" 
W = , I44" CH = .076" 

WR = O 

9 C 
第一i~， 第三菇，

'1' = .053" BH = .082" 
W = .123" CH = .092" 

WR =O 



l C' 
第一正 第三正

T = .055" BH = .082" 
W= .I24" CH = .09l" 

WR = O 

4 C' 
第一弱 第二正

T =.055" BH= .082" , 
W = .135" CH = .060" I 

、\'R = O

7 C' 
第一議 第二正

T =.055" BH= .078" 
W=.115" CH=.084" 

WR =O 

托罐盤壓力過 f主持
第二捲輪在不同調節情況下之變化

罐月的按合部 j卷封斷兩國

2 U' 
第一M 第二正

T = .067" BH =.075" 
\V =. 114" CH =.086" 

叭IR = IO

5 C' 
第一~~ 第二~~

T = .063" BH= .085" 
W= .1 40" CH=.035" 

WR=6 

8 C' 
第一議 第二~~

T = .063" BH =.077" 
W = .115" CH= .074" 

WR=3 

一 位 一

3 C' 
第一正 第二秘

T = .05Y' BH= .077" 
W= .133" CH=.0851/ 

WR = O 

6 C' 
第一約 第二 ì~

T =.05I" BH= .077" 
W = .l44" CH = .076" 

WR =O 

9 C' 
第一ì~l 第二于是

T =.053" BH=.082" 
W= .1 23" CH=.092" 

WR =O 



13. ~:卷封斷面間解歸納分析表 附表十三

位;車附表十二所余各種接封斷面間， 歸納JIJ表分析去由于 ;

測 是，.、 f立
.t 

1毛昌在盤 第一格封 第二接封 名 稱 1000 

Lifter 1st. 1'011 2nd. 1'011 代號 T W CH BH WR 

主丘 常 1A 55 120 82 76 。
正

常 2A 60 116 77 77 4 

f主 3A 52 124 95 77 。
正 4A 55 123 78 78 l 

正 常 ~~ ~~ 5A 64 120 65 70 10 

f去 6A 51 123 85 70 O 

一一
」五 7A 55 117 81 74 

于去 ~!j 8A 62 111 69 74 8 

f主 9A 51 117 82 79 。
」丘 1B 55 115 83 71 O 

正 后5 2B 65 109 69 63 7 

f去 3B 50 131 91 76 。
正 4B 55 130 63 50 。

~!j 弱 ~!j 5B 62 125 50 48 6 

f乏 6B 48 131 71 48 O 

五丘 7B 55 114 81 67 O 

f乏 8B 63 110 65 65 7 

f主 9B 51 116 75 65 

正 1C 55 124 91 82 O 

正 弱 2C 67 114 86 75 10 

強 3C 53 133 85 77 。
正 4C 55 135 60 82 O 

f去 后5 ~!j 5C 63 140 35 85 6 

f去 6C 51 144 76 77 O 
一一

正 7C 55 115 84 78 。
f去 弱 8C 63 115 74 77 3 

f去 9C 53 123 92 82 。
，上表.;ff. .J;控盤 Lifter 正常以 A 表示， 弱以 B 表示，弦;)-:，( C 表示 。

例去。 T = 55. 是正常。 品 1A， 4A , 7A，凹，徊， 7B，的， 4C, 7C，等九種畸形即 2nd. ro11 是均
正常 ，由於1各封時 lifter， 1st ro11 ， 調 節為正常式不正常時之徒封情形 。

4起封正常畸形其測定位鹿為 0.055 " 土 0.003之誤差，位，ι表現，]定結果 T 正常者什布 1A， 3A, 4A, 

7A， 凹， 帖， 7B， 的， 3C, 4C, 7C, 9C， 寺 12程- 。

T 大者計布 2A， 5A , 8A , 2B, 5B, 8B, 2C, 5C, 8C，等 9 程
T 小才苦干布 6A ， 9A , 3B, 6B, 9B, 6C，寺6程 。
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14. -t卷劫不良原閏判斷衣
給依.J::.在測定結泉分析其掛立不良Jfi，.、悶如下車

格 封 測 定 位|名稱 4急封不良品閻

w_I__ C~ 一片~lγ三千 1千-hF-Ljhet|川!叩門11抖的
正 120 I 正.82 I 正. 76 I 正 o I lA 正!正 1 正

T 

常

小。 114 I 正 81 .)、 67

3五 強

~~ 正.

~~ ~~ 

f是 正

;~ f長

A ~~ 

此 f錢

~~ 正

~~ 弱

f進 ~~ 

~lj 至這

附在十四

強

強

A' 

一A
A一A
A
A
-
r

且
強
一
正
議
:
強
:

張
張
一
弱
且
弱
一
且
正
弱

7

且
強
于13
1
1
:
1
-
i

AC-AAB-ccc-BBC-ABCAAB 7974347134-177-555 

-
K
M一
串
一
一
叫
*

H

一
江
山
山
-
H
H
U
X
-
H
H
一
刀H

次

H

H
r
-
H

叮
-
y
v
u
m
-
y
*
y
t
-
-
u
-
H
I

tlou--AAVAU-AUAUAU-QUAVAU-QV 

一
一
-
-
A
A
U
A
U
A

峙
，

n
o
7
.

正
主
正
正
正
一
且
正
主
且
正
正
一
大
中
中
中
大
大

4
2

一8
7
0
-
2
7
2
-
1
8
-
n
v

-
p
u
r
-
u
u
u
-
u
u
-
F
u
r
-
U

閉
上M

H
口
-
m
u巧
沾
一
凡
站
站-n
L
“

u
i
F
A
i
l
f
i
i
l
-
i

上
小

7
3
3
4
0
-
4
3
5
7
3
5

一
。

12-223-233-11-2 
且
正
一
且
大
大
一
大
大
大
一
小
土
正

正
(
十
二
程
)

大 125 I 小 50 I 小 48

大。 140 I 極小 351極大的

小 116( 小 77 正 77

小 111 糙.)、 69 I 正. 74 
扭.)、 109!極小 69 !小 63

d、。 110 椏小 65 I 小 65 I 大 7 I * I 8B 

小 114 :先 86 .i乞討|丈10 卅日 I 2C 
小 115 I 小 74 \ ! .iF- 77 1.)、 3 I 1前 I 8C 

.iF- 123 i .iF- 85 I 小 70 1 .iF- 0 H I 6A 

.iF- 117 I .iF- 82 I .iF- 79 I .iF- 0 I ~，de sp盯 19人
文 131 1 大 91 I .iF- 76 i .iF- 0 I h'H 1 3日

之|丈 131 I 小 7li 棍.)，48 I .iF- 0 I 討de 恥r * I 6日
發|松大144 I 小 76 I 此 77 !.iF- 0 

小。 116 !中 75 I 小的 1 .iF- 1 

T 

大

，、
九

發

T 

、
1 , 

side spur * I 6C 

* 19B 

正.

正 A' 

弱
弱
弱
正

弱 I CBA' 

弱 1 CBA 

~~ I CBA 

~~ 1 CB 

弱 1 CBA' 

弱 1 CBA' 

弱 1 CBA' 

弱 I CBA' 

~~ I C日A'

議 I CB' 

錯 I CB' 

議 IC日'A

f這 I CB'A 

f去 I CB'A 

f這 i CB'A 

J:. M弋沈重皇縣

*表示Lifter 之 1st roll 5;車弱差異夫

H'h一表示 Lifter 5;是

H-lst roll 弱，雄禹皮增高

h一萃，家皮來 (Counter sink) 因 Lifter 5;壘成 2ndr oll 之議原因

UC.-上部空降 (uper Clearance) 

Side Spur 1st roll 弱2nd roll 5;益而發生

A-roll 與 chuck 之關綠小由於 W 小困乏

H'h一表示 Lifter ~~ 

H'.一1st roll 5;益，繼高度減1*

h'一莖深皮i~ 因 Lifter 弱

LC.-下部空降(Lower Clearance) 

A-roll 與 Chuck 之間祿文由 W 夫之故

B-2nd roll 之 groove 深反過llé尿國T夫

B'一2nd roll 之 groove 深度過淺尿因 T 小 C-2nd roll pin 1學4萬

土求實料，雖因所用捲紛深度及鐵皮厚度之差別而有不同，示過大體上可供實際測定判那l原因之參考。
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15. 准銅尺 附在十五

o 妥傘兵L
~什" " ，. 1-1月1玩兒一ν 0J ;lFlJ九「叭 ~ 

1 ~ DE.\VEY AND ALMγCH[MIC4L CO CAMBk' 1叫阿 U 5A :叭已 2持台汗川守吋副 σ仍

@GJ:1叫叫~ulLlιl山4ιi斗叫L叫斗ι心山斗山叫.Jι育

@ 

一 508
(5) 

J川川……t刊川…………J仆川………J刊川……1川川…川川心j仆川l仆叫l呵I叮叮可寸可鬥叮…村們γ「克

_L一J竺一斗二三 一 nSì Il 一l凡 l凡lJlJ

、./ FULL S/ZE 穹穹了

e 

@ 

:~ 
@ 

@ 

@ 

jl(f言主 : 

(1)罐蓋凹陷深度的結準尺寸:

所寫從2 1/自甘刊1/2 " (54至108mm) 直徑的罐頭，

其深度均應為0.128" (3.25mm) 

但M主封厚度的結準尺寸:

0.0575" (1.45mm)-一一相當緊的推封。

0.059" (1.5mm)一一一適當的1色封。

.061" (1. 55mm)一-Jt:.封太鬆不適用。

土述的棕準尺寸，你桔的為 4 1//， (108mm) 直徑的

罐頭， ~A.，ðj:-基準箱 90磅的馬口鐵所製成才品言。

(3)雄鉤 (a) 瓦罐萃鈞 (b) 長度的最大及最小棕半尺寸。

持封d必須翻開鹿三話，以決定峨絢反革鉤是否牢間，

罐鉤及叢娟的尺寸， .瓜、 1頁斜拉長 0.075" (1.9mm) .i 

0.085" (2.15mm) 尤悶。

(4)特封最大長鹿的格準尺寸除.(j.晶體身按純為1份屯汁，特

封不得超越 0.1 25" (3.2mm) 最現當的長鹿為 0.1 18"

(3.0mm) 

(5)轉轉高度受施，將罐革相互愛鑫每27張(最少26雄，

最多 28張〉之高度應為二吋 (50.8mm)

(6)銅尺持邊站方用泓刮去推莖接緣溝中之橡膠液4年供秤

量;，-:.<控制膠胺之重量。

- 44 一



工廠名稱:一一一

i色封存部名稱

備

在| 核查買(接幸〉

附表十六

16. 罐頭捲針檢驗記錄表

撿驗局 所

切斷面位置

雄革棕誌; 重

祿品來源: 檢驗日期..

第二4年對品全凡寸 | | 槍驗尺寸
0.001吋1mm

測定部位

T lfZ二571
1\ 1.60-1.701 

w Il另二;2
CH 122二;19
Bli J IZ二位
ljc l od二位。
lc l oi;二的l
c llit;2 
Ct I 0d二;h
M 10臼;1-一一一一「一 一一一

拉﹒1.其他地用無笠添~發罐
-2. 拉拉內 C草地用戶號罐Ý"'<止大型罐

持對內部檢查

，各 稱 |正常| 弱 ( 議

第 捲輪(lst roll) 

第二持輪 (2nd roll) 

起 權 盤 (Lifter)

捲封外形觀察缺點

掛點名稱

4起離不平 (Uneven seam) 

搗封夫銳 (Sharp edges) 

切權 (Cut over) 

滑罐 (Skidder)

告司合程度

鉤持百分率 (Butting Percentage) 

鉤壘育分率 (Over Lap P飪'er忱r此悶cαen岫l

赦絞皮(叭Wrin此kle rat丘1n呵1喀g)

本H# 'f ~守兮-'l
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